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Корпус сварной
Сборочный чертеж
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НДСА.804.01.01.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1. * Размеры для справок.
2. Сварочные  швы вакуумноплотные.
3. Швы проверить на вакуумную плотность течеискателем
чувствительностью не хуже 6,65х10 -3 лПа/с. Течь не допускается.
4. На поверхности Д, Е, Ж и З забоины, риски не допускаются.
5. Механическую обработку выполнить после сварочных работ.


