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1 *Размеры для справок.
2 **Размеры обеспечить инструментом.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: Н12; h12; ± IT12/2.
4 Ультразвуковой контроль заготовки по ГОСТ 21120-75. 

Группа качества 1.
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НМТЦ РМ 0034.01.01.001 ЗГ

Корпус

Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ
5632-72
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