
Б

В

265

1,6肢45Å
70±1

1肢45Å

M1
05

х1
,5-

7f

Ç1
00

-0
,4
35

Ç1
05

k6
(+0

,0
25

+0
,0
03

) Г

0,
05

Г

Ç1
05

-0
,0
8

-0
,15

20

3

105 52

7

3,45

3
Б

R13,5*

Ra 1,00

Ç1
11
±0

,15 Ç1
15

-0
,1полировать

Ç1
06

+0
,1

+0
,1

полировать

по
ли

ро
ва

ть

Ra 2,5

R*

Ç1
03

В

Ç8
0

А

R1

R1

Ra
 1
,0
0

по
ли

ро
ва

ть

Ra 1,00
полировать

6 1. * Размер обеспечивается инструментом.
2. Острые кромки притупить.

3. H14, h14, ±IT
14
2

4. Цементация HRС 60...63 на глубину 0,8 ±0,1.
5. Материал-заменитель 25ХГНТ, 20Х3МВФ, 20ХГТ, 18ХГТ     

ГОСТ 4543-71

1肢45Å

Ra
 1
,2
5 Допустимо HRC 50...54

Ra 2,5

Ra 2,5

Ra 2,5

Б(2,5:1)

R10

R1,5

1肢45Å

Ç1
02

+0
,1

Ra
 1
,0
0

Ra 1,00

В(2,5:1)

6

1,8
+0

,1

R0,6

Ra
 1
,0
0

по
ли

ро
ва

ть

Ra 1,00
полировать

2,
58

А(2,5:1)

9Å
40

 п
аз

ов

Масса Масштаб
Изм. Лист 蒖 докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Иглодержатель 40-115.Волокитин А.В.

Сталь 12ХН3А ГОСТ 4543-71
Юдичев А.Е.

МиСТИн
в. 

蒖
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. 蒖
Ин

в. 
蒖

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

蒖
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )


