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Копировал Формат A2•2

Rz 40 ( )

1 Поковка гр. 5-КП690 ГОСТ 8479-70
2 Трещины, флакены и ударная рыхлость не допускаются.
3 Микроанализ структуры обязателен.
4 Неперпендикулярность оси отв. Е относительно поверхгости Г не
более 0,1 мм на всей длине.
5 Непараллельность оси отв. Е относительно поверхности пазов
напрявляющих не более 0,08 мм на всей длине.
6 Несимметричность отв. Е относительно общей плоскости
симметриисредних пазов напрявляющих не более 0,2 мм.
7 Неперпендикулярность плоскости Д к общей плоскости симметрии
средних пазов направляющих не более 0,2 мм. на длине 500 мм.
8 Неплоскостность поверхности Г неболее 0,08 мм на длине 1000 мм.
Допускается только вогнутость.
9 Непараллельность поверхностей Г и Ж  не более 0,05 мм на длине
500 мм.
10 Профиль направляющих пазов должен соответствовать шаблону.
Зазор между шаблоном и бабой не более 0,05 мм.
11 Н14, h14, ±IT14/2 
12 Допускается изготовление из стали 38ХНМА.


