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М2143-31-403
Копировал Формат A3

Rz 80 ( )

1 HRC 22...27
2 При посадке на шток, в холодном состоянии, щуп 0,03 мм не должен
заходить между сопряженными поверхностями, торец штока не должен
доходить до торца А на 12±1,2 мм.
3 Радиальное биение поверхности Б относительно конуса 0,2 мм.
4 * Размеры для справок.
5 Н14, h14, ±IT14/2 
6 Допускается изготовление из стали 38ХНМА.


