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Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 HRC 57…61. Цементировать h 0,8…1,2 мм, кроме резьбы.
2 Неуказанные предельные отклонения H14, h14, Js14.
3 Острые кромки притупить фаской 0,5•45°.
4 *Разность размера в комплекте из трех штук не более 0,01 мм.
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