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33.02/UPW-12.5
Копировал Формат A4•6

Ra 6,3 ( )

1   * Размеры для справок.
2 ** Обработать по сопрягаемой дет. , обеспечить зазор 0.02 мм.
3 ***ТВЧ НRC 35...40 на длине.
4  Неуказанные пред. откл. размеров Н14,h14,±JT14/2.
5 Острые кромки притупить фаской 0.5х45Å.
6  Покрытие Хим. Окс. прм. по ГОСТ 9.306-85.
7 Материал заменитель:Сталь 45 ГОСТ 1050-2013


