
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
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Лит.
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Механизм
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2
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з. Обозначение Наименование Ко
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чание

КД15-06-00-00СБ

Документация

Сборочный чертеж

Сборочные единицы

КД15-06-01-00СБ
КД15-06-02-00СБ
КД15-06-03-00СБ
КД15-06-04-00СБ
КД15-06-05-00СБ
КД15-06-06-00СБ

Рама поддержки шпинделя 1
Крышка 1
Связка 2
Верхняя шпиндельная опора
Нижняя шпиндельная опора
Палец

1
1
2

1
2
3
4
5
6

А2
А2
А2
А3
А3
А4

7

8
9

Детали

Вкладыш
Вкладыш

8
4

Направляющая 4

КД15-06-00-01
КД15-06-00-02
КД15-06-00-03
КД15-06-00-04
КД15-06-00-05
КД15-06-00-06
КД15-06-00-07

10
11
12
13
14

Колесо
Крышка

2
2

Кольцо 
Кольцо дистанционное

4
2

Резерв

15

16

Стандартные изделия

Подшипник 206 ГОСТ 8338-75 4

Резерв

А1

Копировал Формат A4



Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
КД15-06-00-00СБ 3Ин
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№
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ат
а

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Винт А2.М6-6gx13 ГОСТ 17475-80 12
Винт М10-6gx20 ГОСТ 11738-84 2
Болт М10x40 8.8 ГОСТ 15589-70 8
Винт М8-6gx25 8.8 ГОСТ 11738-84 16
Винт М8-6gx25 8.8 ГОСТ 11738-84 8
Болт М10x28 8.8 (S16) ГОСТ 15589-70 16
Масленка М10х1 ГОСТ24705-81 2

17
18
19
20,
21
22
23

Копировал Формат A4
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Б
26

0m
in,

,-3
80

ma
х,

43
9*

*

Ра
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ер
 о
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ит

ь 
ре

гу
ли

ро
вк

ой
  5

84

А

Б

ВВ

450

150*

13
5*

*

1

2

3 4

5

10
0*

*

780*

97
5

10
20

*

12 2 12 2

1. * Размеры для справок.
2. Н12,h12,±IT12/2.
3. Покраска грунтовка ГФ-021 ГОСТ25120-80.
4. ** Уточнить при заказе.

А (1:1)

6

11

12

13

14

16
17

18

19
23

Б (1:1) 8

920

21

Об
ес

пе
чи

ть
 з

аз
ор

0,
2-

03
мм

,

0,2 Обеспечить зазор0,2-0,25мм,

30
0*

31
0*

Г-Г 1:2
10

22

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
Механизм

поддержки шпинделя
1

КД15-06-00-00СБ

3
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КД15-06-00-00СБ
Копировал Формат A1



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1

КД15-06-01-00

Рама

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

А1

А4
А3
А3
А4
А4
А4
А4
А4
А3

1
2
3
4
5
6
7
8
9

КД15-06-01-00СБ

КД15-06-01-01
КД15-06-01-02
КД15-06-01-03
КД15-06-01-04
КД15-06-01-05
КД15-06-01-06
КД15-06-01-07
КД15-06-01-08
КД15-06-01-09

Сборочный чертеж

Детали

Основание
Боковина
Боковина
Ребро
Проушина
Кронштейн
Ребро жесткости
Проушина
Опора

1
1
1
4
1
1
2
2
2

Копировал Формат A4



А

В

1234

310

А

5 6

7

8

9

140 140

42
,5

45
0

А

60
,5

Ç41
4отв.

450

10
0 16

0*

350

115

42
,5*

18
5*

16
*

330±0,15

В

11 2 12 1

2 2

22

2

22 2

Б 185190,5

51

81
4,
5

R2
5,5

20
0

20
0

20
0

12
0

71±0,15

16*

40

20
24

Б

10
12

,5

10
0*

*

314

30* 140

450

16 сквоных отв.M10-7Н

310

20*

215

450

Г

13
2,
5

0,2 Е

0,2 Ж

0,2 К И

Д

ЕЖ

0,
2

16
0*

*

42,5

16*

2

№ Обозначение шва Обозначение стандарта
1 Т3- 10 ГОСТ14771-76
2 Т1- 7 ГОСТ15264-80

1. * Размеры для справок.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. Сварные швы по ГОСТ14771-76. ГОСТ5264-80 Электродом Э-46 ГОСТ9467-75.
4. Сварные швы зачистить.
5. Не допускаются не провары, подрезы, прожоги в металле шва.
6. Отверстия, пазы выполнить совместно после сварки.
7. Покраска грунтовка ГФ-021 ГОСТ25120-80.
8. ** Уточнить при заказе.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
Рама

Сборочный чертеж
290,19
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Г (1:1)
8отв.M8-7Н

22

19

1•45Å

35

8отв.M8-7Н

Ra 3,2

Ra
 3

,2

20

Б 1:2

100±0,15 200±0,15 1000,1525

450*

20
*

Г

В1:2

45
*

2,
5

2,
5

65

10
0*

*

310

44

980

Ç40H10 (+0,1)

Ç 0,05 Д

0,2

Ra 3,2

12
,5

Д

780*

Ra 3,2

Ra 3,2

Ra
 3

,2

11320*

0,2 Д

12
0*

*

Г

215113

13
2,
5*

*

А

8о
тв

.M
10

-7
Н

40
±0

,15
14

5±
0,
15

75
±0

,15

10

20

62

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
КД15-06-01-00СБИн

в. 
№

 п
од

л.
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КД15-06-01-00СБ
Копировал Формат A1



780

45
0

6

7•45Å
4 фаски

20*

7•45Å
4 фаски

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Основание
Ст.3 ГОСТ380-2005

КД15-06-01-01
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КД15-06-01-01
Копировал Формат A4
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(R2
5,5

)

450

31
5

98
0

300

(95)(51)

150

26
5

81
4,
5

(2
1)

(20) (75)

(20)

(40)

(12
0)

(2
00

)
(2

00
)

(2
00

)

(71)

1. Н14,h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Размеры в скобках выполнять в сборе после сварки.
4. Острые кромки притупить.

8 
ск

во
зн

ых
 о

тв
.M

10
-7

Н

4отв. (M10-7Н)

7•45Å
2 фаски7•

45
Å

2 
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и

20

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Боковина
Сталь3 ГОСТ380-2005

КД15-06-01-02
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Копировал Формат A3
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(R2
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)
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0

300

(95)(51)
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2
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(40)
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0)Ç40
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5
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1)

(20) (75)

(20)

(40)

(12
0)

(2
00

)
(2

00
)

(2
00

)

(71)

1. Н14,h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Размеры в скобках выполнять в сборе после сварки.

8 
ск

во
зн

ых
 о

тв
.M

10
-7

Н

4 отв. (M10-7Н)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Боковина
Сталь3 ГОСТ380-2005

КД15-06-01-03
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Копировал Формат A3
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(6
0,
5)

(50)
92

0

20
0

72
0*

215

215

58

36
,5

S=16*

1. Н14,h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Размеры в скобках выполнять в сборе. После сварки.

10Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Ребро
Сталь 3 ГОСТ 380-2005

19
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(10
0*

*)
(50) (Ç40H10)

115

16
0

12•45Å

30*
3,2

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Размеры в скобках выполнять в сборе после сварки.
4. Острые кромки притупить.

10•45Å
2 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Проушина
Сталь 20 ГОСТ 1050-88
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310-0,5

15•45Å
2 фаски

16
0

16*

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кронштейн
Ст.3 ГОСТ380-2005

КД15-06-01-06
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113

16
0

12•45Å
2 фаски

16*

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Ребро 
жесткости

Сталь3 ГОСТ380-2004

КД15-06-01-07
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Копировал Формат A4

12,5



160

37
9

(4
0)

(Ç4
0H
10
)

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Острые кромки притупить.
4. ** Размеры уточнить.

(100**)

20•45Å
2 фаски

s20*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Проушина
Ст.3 ГОСТ380-2005

КД15-06-01-08
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Копировал Формат A4

12,5



8 отв. (M10-7Н)

(22)

(19)

(1)•45Å

(35)

8 отв. (M10-7Н)

3,2

3,2(2
0)

(2
5)

(10
0)

(10
0)

(2
5)

2•45Å
2 фаски

100

45

45
0

1. h14±IT14/2.
2. * Размер для справок.
3. Размеры в скобках выполнять в сборе после сварки.
4. Острые кромки притупить.

65

(2
,5)

(2
,5)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Опора
Сталь 20 ГОСТ1050-88
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

2 2Крышка
Сборочный чертеж

КД15-06-02-00СБ
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Ф
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация 

Сборочный чертеж

Детали

Плита
Проушина колеса

1
4

А2
А4

1
2

КД15-06-02-00СБ

КД15-06-02-01
КД15-06-02-01

Копировал Формат A4



314-0,5

230±1

20

25
*

43,1

300

90

13
0

Ç3
0H

9
(+0

,0
52

)

2 
от

в.

0,1 ГВ15
0

3,2

3,2

27
,5

M10-6Н

350±0,5

332±0,2

30
0

8отв.Ç11

40
75

3,2

20
20

34

14
5

80
,5

50

АА
15

*

12
0,
5

Б

Б

В Г

1

2

1. * Размеры для справок.
2. Н12,h12,±IT12/2.
3. Сварные швы по ГОСТ14771-76. ГОСТ5264-80 Электродом Э-46 ГОСТ9467-75.
4. Сварные швы зачистить.
5. Острые кромки притупить.
6. Покраска грунтовка ГФ-021 синяя ГОСТ25120-80.

А-А

Б-Б

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1 2

Крышка
Сборочный чертеж

КД15-06-02-00СБ

24,75

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

КД15-06-02-00СБ
Копировал Формат A2



400

30
0

(2
0)

(7
5)

(2
0)

(4
0)

(34)

8 отв. (Ç11)

50
50

50

50

60
95

,5

95
,5

60

(34)

3,2

(2
0)

(7
5)

(2
0)

(4
0)

314-0,5

25

5 3,2

3,2

1. Н14,h14±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.
3. Размеры в скобках выполнить в сборе.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Плита
Сталь 3 ГОСТ 380-2005

19,71

КД15-06-02-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
02

-0
0

КД
15

-0
6-

02
-0

1

Копировал Формат A3

12,5



А

А

95

75

45

(4
0)

(50)

25•45Å 25•45Å
А-А

16*

1•
45

Å
2ф

ас
ки

(Ç
30

H7
(+0

,0
21

) )

1. Н14,h14±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.
3. Размеры в скобках выполнить в сборе.

3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Проушина колеса 
Сталь 3  ГОСТ 380-2005

1,26

КД15-06-02-02

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
02

-0
0

КД15-06-02-02
Копировал Формат A4

12,5



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1Связка

КД15-06-03-00

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
Документация

Сборочный чертёж

Сборочные единицы

Стакан 
Стакан

Детали

Тяга
Бобышка
Палец

1
1

1
1
2

7,92 кг

1,42 кг
1,53 кг

1,6 кг
0,33 кг
0,01/0,02 кг

Цепь ПР-19,05 ГОСТ13568-75
Гайка М24-7H.05.01 ГОСТ5915-70
Шайба 6.06.45.019 ГОСТ11371-78

1
2
2

0,12/0,24 кг
0,001/0,002 кг

А2

А4
А4

А3
А4
А4
А3 Пружина

Стандартные изделия

Шплинт 1,6x16.019 ГОСТ 397-79

1

2

1,08 кг

0,0002/0,0004 кг

1
2

3
4
5
6

7
8
9
10

КД15-06-03-00СБ

КД15-06-03-01-00
КД15-06-03-02-00

КД15-06-03-01
КД15-06-03-02
КД15-06-03-03
КД15-06-03-04

Копировал Формат A4



А

Ç8
9

360

19,05*27=514,35

А(1:1)
1 234 5 67 8

910

1.H14;h14;±IT14/2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Связка
Сборочный чертеж

7,92

КД15-06-03-00СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

КД15-06-03-00СБ
Копировал Формат A2



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1Стакан

КД15-06-03-01-00

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

1

2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба
Труба76x5 ГОСТ8732-78
В35 ГОСТ 8731-74
L=110h14
Диск

1

1,42 кг

1,14 кг
0,28 кг

б/ч

А4

А3 КД15-06-03-01-00СБ

КД15-06-03-01-01

КД15-06-03-01-02

Копировал Формат A4



153

Ç9
0*

1
2

Ç7
6*

1. H14;h14;±IT14/2 
2. Сварные швы по ГОСТ5264-80. Электрод 42А ГОСТ 9467-75.
3. Сварные швы зачистить.
4.*Размеры для справок.

Т1- 3

5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Стакан
Сборочный чертеж

1,53

КД15-06-03-00СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-00СБ
Копировал Формат A4

6,3 ( )



Ç2
6

Ç9
0

5*

1.*Размеры для справок
2. H14;h14;±IT14/2 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Диск
Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
Ст.3сп4 ГОСТ 14637-89

0,23

КД15-06-03-01-02

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
1-

00

КД15-06-03-01-02
Копировал Формат A4

6,3 ( )



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1Стакан

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

1

2

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Труба
Труба 89x5 ГОСТ8732-78
В35 ГОСТ 8731-74
L=110h14
Диск

1

1,42 кг

1,14 кг
0,28 кг

б/ч

А4

КД15-06-03-02-00СБ

КД15-06-03-02-01

КД15-06-03-02-02

Копировал Формат A4



115*

Ç1
00

1
2

Ç8
9*

1. H14;h14;±IT14/2 
2. Сварные швы по ГОСТ5264-80. Электрод 42А ГОСТ 9467-75.
3. Сварные швы зачистить.
4.*Размеры для справок.

Т1- 3

Ç6
6*

5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Стакан
Сборочный чертеж

1,53

КД15-06-03-02-00СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-02-00СБ
Копировал Формат A4

6,3 ( )



Ç1
00Ç3
2

5*

1.*Размеры для справок
2. H14;h14;±IT14/2 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Диск
Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
Ст.3сп4 ГОСТ 14637-89

0,28

КД15-06-03-02-02

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
2-

00

КД15-06-03-02-02
Копировал Формат A4

6,3 ( )



В

В

В-В

А

Б

Ç1
9,
5

4
4

18

1,6•45Å

2•45Å

160

Ç6 +0,075

19

9

23

360-0,36

200*

17

M2
4-

6g

3,2

Ç3
0 +

0,
02

1

Ç3
4

3,2

H14;h14;±IT14/2

3,2

А

12

Б(2:1)

R0,5R1

4

45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Тяга
Сталь 35 ГОСТ 1050-2013

1,6

КД15-06-03-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-01
Копировал Формат A3

6,3 ( )



Б

Б

Ç34

Б-Б4
18

4

6 +0,075

А
3,2

2•45Å2•45Å

M2
0-

6g

3,2

19

9

65

Ç1
6,
5

А(2:1)

4

R1 R0,5
45Å

H14;h14;±IT14/2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Бобышка
Сталь 35 ГОСТ 1050-2013

0,33

КД15-06-03-02

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-02
Копировал Формат A4

6,3 ( )



45

2
Ç6f8( -0,010

-0,028 )
6

Ç2

1. НRC 42....46.
2. Н14,h14,±IT14/2.
3. Острые кромки притупить.
4. Неуказанные фаски 0,6х45Å.

1.6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Палец
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

КД15-06-03-03

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-03
Копировал Формат A4

6.3



210

Ç10

22

Ç4
0

Ç6
0

166

100

210

P2=412 кГс

P3= 550 кГс

1. Модуль сдвига G*=78500 МПа.
2. Направление пружины любое.
3. Длина развернутой пружины L*=1760 мм.
4.Число рабочих витков n=9.
5. Полное число витков n=11.
6.*Размеры для справок.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Пружина 1,08

Проволока Б-2-8 ГОСТ9389-75

КД15-06-03-04

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
03

-0
0

КД15-06-03-04
Копировал Формат A3

12,5 ( )



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

Верхняя 
шпиндельная опора
Сборочный чертеж

2 2

 КД15-06-04-00СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Сборочный чертеж

Детали
Стакан
Букса верхняя
Фланец 
Фланец
Шпонка
Втулка
Планка
Кольцо дистанционное
Кольцо
Крышка направляющая

1
1
1
1
1
1
2
1
1
1

А2

А3
А2
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

12
13
14
15
16
17
18

11
Стандартные изделия
Винт М12-6gx45 8.8 ГОСТ 11738-84 4
Винт М10-6gx30 8.8 ГОСТ 11738-84 6
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84 2
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84 6
Винт М16-6gx55 8.8 ГОСТ 11738-84 8
Подшипник 1000838 ГОСТ 8338-75 2
Масленка М10х1 ГОСТ24705-81 5
Заглушка Винт А.М8-6gx8 ГОСТ 11074-93 2

КД15-06-04-00СБ

КД15-06-04-01

КД15-06-04-02

КД15-06-04-03

КД15-06-04-04

КД15-06-04-05

КД15-06-04-06

КД15-06-04-07

КД15-06-04-08

КД15-06-04-09

КД15-06-04-10

Копировал Формат A4



Б

Б

А

123 4

5

6

7

89

10

11 12

13

14

15

16

17

18
35

2,
5*

Ç1
54

*

110
*28
9

360*

1. *Размеры для справок.
2. Н12,h12,±IT12/2.

В

В

В-В

Б-Б

А (1:2,5)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
Верхняя 

шпиндельная опора
Сборочный чертеж 1 2

 КД15-06-04-00СБ

122,81

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

 КД15-06-04-00СБ
Копировал Формат A2



А

А

300

31 125 6515
Ç1

80

57 80

Ç1
56

Ç8
0H

7
(+0

,0
3)

Ç7
4,
5

Ç9
0,
5

Ç1
52

+0
,2

+0
,1

Ç9
0H

8
(+0

,0
54

)

1•45Å

25

28

14

30

33

12
0*12
0

12*

6
12

15
0

+0
,2

+0
,1

100 +0,2
+0,1

Ç200±0,2

2•
45

Å
4 

фа
ск

и

M10-7Н
6 отв.

Б

Б

M12-7Н
2 отв.

12
+0

,1

Ç20
4 отв.

Ç14
4 отв.

Ç240

30
0

68 72 8532D10( +0,18
+0,08 )

Ç190k6( +0,033
+0,004 )

Ç205

Ç222

0,
5•

45
Å

3 
фа

ск
и

2•
45

Å

30Å

30
Å

30Å

30Å

Ç152* +0,2
+0,1

2

Ç3
0

Ç5

10

13

M10х1-6Н16
3,5

Ç5

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2
3,2

1,6
1,6

1,6

6,
3

6,
3

6,3

6,3

1,6

6,
3

1. *Размеры для справок.
2. 32...36 НRC.
3. Н12, h12, ±IT12/2.
4. Острые кромки притупить.

А-А

11,5

Ç15
0

163,5

1•
45

Å

Б-Б
30

35

M1
6-

7Н
8о

тв
.

1,5•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Стакан
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

64,41

КД15-06-04-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-01
Копировал Формат A2

12,2



28
9

360

215

Ç260

60Å

60
Å Б Б

12
8,
5

15

70

15

Ç6

20

А

39

50

Ç6

160

28
*

40

360

300

93

39

Н12,h12,±IT12/2.
150

M12-7H
2 отв.25

Г-Г (1:1)

2530

M12-7Н
6 отв.

93

15
73

2•
45

Å

2,
5•

45
Å

Ç225

Ç242

Ç240Н7 (+0,046)

В-В(1:1)

В

В

30 35

1

39

2 отв. M20-7Н

90Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Букса верхняя
Сталь 40Х ГОСТ4543-71 

33,76
1 2

КД15-06-04-02

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-02
Копировал Формат A2

12,5



А

Г

Г

ДД

160

250
70

19

M8-6Н
2 отв.

10 13

1,5
•4

5Å

Ç5
2 отв.

2

1•45Å
2 фаски

10

13

M1
0х

1-
6Н

2 
от

в.

Ç3
0

8

10

Ç5 3 
от

в.

1013

Ç30
2 отв.

2 M10х1-6Н
1,5

•4
5Å

2 
фа

ск
и

0,
5•

45
Å

2 
фа

ск
и

2 
от

в. 
M8

-6
Н

Д-Д(1:1)Г-Г(1:1)

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 2КД15-06-04-02Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

КД
15

-0
6-

04
-0

2

Копировал Формат A3



32H9 (+0,062)

150

А

А
60

Å
12

0Å45
Å

13
5Å

Ç19
6

Б

Б

1.6

1.6

58

Ç90e7( -0,072
-0,107 ) 4

14+0,3 54

37
,5

Ç 0,04 В

В32

33,5

Ç9
0e

8(
-0

,0
72

-0
,12

6
)

Ç1
99

h7
(-0

,0
46

)

14
+0

,3
32

Ç2
40

d8
(-0

,17
0

-0
,2
42

)

Ç 0,04 А

Ç 0,04 А
4

2,5•45Å

1•45Å

1,6

А-Аã

20

Ç2
7

8 
от

в.

Ç1
7,
5

8 
от

в.

Н12,h12,±IT12/2.

Б-Б

M1
6-

7Н
8 

от
в.

22

25

1,5•45Å
8 фасок

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
Фланец 

карданного вала

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

13,25
1

КД15-06-04-03

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-03
Копировал Формат A3

12,5



Ç2
90

Ç2
42

,5

Ç2
60

±0
,15

Ç2
37

Ç2
25

Ç2
40

f8
(-0

,0
50

-0
,12

2
)

205

4

10

1,5•45Å

Ç1
3

0,
5•

45
Å

4 
фа

ск
и

Н14,h14,±IT14/2.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Фланец 3,6

КД15-06-04-04

Сталь 20 ГОСТ1050-88Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-04
Копировал Формат A4



Ç2
0

2 
от

в.

Ç1
4

2 
от

в.

12
0±

0,
1

32
,5

32-0,05

13

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 Н12,±IT2/2.
2. Острые кромки притупить.
3. Неуказанные фаски 1х45Å.

22

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Шпонка 1

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

КД15-06-04-05

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-05
Копировал Формат A4

3,2



Ç9
0

Ç8
0k

6(
+0

,0
21

+0
,0
02

)

Ç6
0D

9(
+0

,17
4

+0
,10

0
)

45

40
2•45Å

R5
1,6

1,6

3. Н12,h12,±IT12/2.
4. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Втулка
БРАЖ-10

КД15-06-04-06

0,5

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-06
Копировал Формат A4

6,3



АА

32 80

138
10

0

А-А

20

25Å

14

M12-6Н
2 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Планка
Фторпласт-4

0,45

КД15-06-04-07

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-07
Копировал Формат A4



20

Ç2
06

Ç1
90

H9
(+0

,11
5)

1,61,6

1. Н12, ±IT12/2.
2. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кольцо дистанционное
Сталь 20 ГОСТ1050-88

КД15-06-04-08

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

КД15-06-04-08
Копировал Формат A4

3,2



16,5
3

Ç2
22

f7
(-0

,0
50

-0
,0
96

)

Ç2
12

Ç2
07

Ç1
99

P7
(-0

,0
33

-0
,0
79

)

1•
45

Å

1•
45

Å

3,2

1,6

Н14,h14,±IT14/2.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кольцо
Сталь 20 ГОСТ 1050-88

1,04

КД15-06-04-09

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-09
Копировал Формат A4

6,3



Ç2
30

Ç1
80

f7
(-0

,0
43

-0
,0
83

)

Ç1
54

Ç2
00

R10

50

19

11,5

Ç17
6 отв.

2•
45

Å
2 

фа
ск

и

1. НRC 38....42.
2. Н12,h12,±IT12/2.
3. Острые кромки притупить.

1,6

1,6

3,2

Ç1
1

6 
от

в.

3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Крышка направляющая
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

КД15-06-04-10

4,8

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-10
Копировал Формат A4

6,3



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1

КД15-06-05-00

Нижняя 
шпиндельная опораИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

КД
15

-0
6-

00
-0

0
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

А2

А3
А2
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

11
12
13
14
15
16
17
18

КД15-06-05-00СБ

КД15-06-04-01
КД15-06-05-01
КД15-06-04-03
КД15-06-04-04
КД15-06-04-05
КД15-06-04-06
КД15-06-04-07
КД15-06-04-08
КД15-06-04-09
КД15-06-04-10

Документация

Сборочный чертеж

Детали
Стакан
Букса нижняя
Фланец карданного вала
Фланец
Шпонка
Втулка
Планка
Кольцо дистанционное
Кольцо
Крышка направляющая

Стандартные изделия
Винт М12-6gx45 8.8 ГОСТ 11738-84
Винт М10-6gx30 8.8 ГОСТ 11738-84
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84
Винт М16-6gx55 8.8 ГОСТ 11738-84
Подшипник 1000838 ГОСТ 8338-75
Масленка М10х1 ГОСТ24705-81
Заглушка Винт А.М8-6gx8 ГОСТ 11074-93

1
1
1
1
1
1
2
1
1
1

4
6
2
6
8
2
5
2

Заимст

Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст

Копировал Формат A4



Б

Б

А

123 4

5

6

7

89

10

11 12

13

14

15

16

17

18

35
2,
5*

Ç1
54

*

110
*28
9

360*

1. *Размеры для справок.
2. Н12, h12, ±IT12/2.

В

В

В-В

Б-Б

А (1:2,5)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
Нижняя 

шпиндельная опора
Сборочный чертеж 1 2

 КД15-06-05-00СБ

122,81

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

 КД15-06-05-00СБ
Копировал Формат A2



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

Нижняя 
шпиндельная опора
Сборочный чертеж

2 2

 КД15-06-05-00СБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Сборочный чертеж

Детали
Стакан
Букса нижняя
Фланец 
Фланец
Шпонка
Втулка
Планка
Кольцо дистанционное
Кольцо
Крышка направляющая

1
1
1
1
1
1
2
1
1
1

А2

А3
А2
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

12
13
14
15
16
17
18

11
Стандартные изделия
Винт М12-6gx45 8.8 ГОСТ 11738-84 4
Винт М10-6gx30 8.8 ГОСТ 11738-84 6
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84 2
Винт М12-6gx35 8.8 ГОСТ 11738-84 6
Винт М16-6gx55 8.8 ГОСТ 11738-84 8
Подшипник 1000838 ГОСТ 8338-75 2
Масленка М10х1 ГОСТ24705-81 5
Заглушка Винт А.М8-6gx8 ГОСТ 11074-93 2

КД15-06-05-00СБ

КД15-06-04-01
КД15-06-05-01
КД15-06-04-03
КД15-06-04-04
КД15-06-04-05
КД15-06-04-06
КД15-06-04-07
КД15-06-04-08
КД15-06-04-09
КД15-06-04-10

Заимст

Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст
Заимст

Копировал Формат A4



А

А

300

31 125 6515
Ç1

80

57 80

Ç1
56

Ç8
0H

7
(+0

,0
3)

Ç7
4,
5

Ç9
0,
5

Ç1
52

+0
,2

+0
,1

Ç9
0H

8
(+0

,0
54

)

1•45Å

25

28

14

30

33

12
0*12
0

12*

6
12

15
0

+0
,2

+0
,1

100 +0,2
+0,1

Ç200±0,2

2•
45

Å
4 

фа
ск

и

M10-7Н
6 отв.

Б

Б

M12-7Н
2 отв.

12
+0

,1

Ç20
4 отв.

Ç14
4 отв.

Ç240

30
0

68 72 8532D10( +0,18
+0,08 )

Ç190k6( +0,033
+0,004 )

Ç205

Ç222

0,
5•

45
Å

3 
фа

ск
и

2•
45

Å

30Å

30
Å

30Å

30Å

Ç152* +0,2
+0,1

2

Ç3
0

Ç5

10

13

M10х1-6Н16
3,5

Ç5

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2
3,2

1,6
1,6

1,6

6,
3

6,
3

6,3

6,3

1,6

6,
3

1. *Размеры для справок.
2. 32...36 НRC.
3. Н12, h12, ±IT12/2.
4. Острые кромки притупить.

А-А

11,5

Ç15
0

163,5

1•
45

Å

Б-Б
30

35

M1
6-

7Н
8о

тв
.

1,5•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Стакан
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

64,41

КД15-06-04-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-01
Копировал Формат A2

12,2



28
9

360

215

Ç260

60Å

60
Å Б Б

12
8,
5

15

70

15

Ç26B11( +0,29
+0,16 )

2•
45

Å
4 

фа
ск

и

23
0

26
5 А

54

50
35

24

160

28
40

25

300

360

300

93

39

Н12,h12,±IT12/2.

20

40

65

485

565

67,5

Д-Д (1:1)

25 30

6 отв. M12-7Н

93

15

73

2•
45

Å

2•
45

ÅÇ225

Ç242

Ç240Н7 (+0,046)

В-В(1:1)

В

В

30 35

1

39

2 отв. M20-7Н

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Букса нижняя
Лист

Б-ПН-100 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 1577-93

35,91
1 2

КД15-06-05-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
05

-0
0

КД15-06-05-01
Копировал Формат A2

12,5



А

Г

Г

ДД

160

250
70

19

M8-6Н
2 отв.

10 13

1,5
•4

5Å

2 отв. Ç5

2

1•45Å
2 фаски

10

13

2 
от

в. 
M1

0х
1-

6Н
Ç3

0

2 
от

в. 
Ç5

8

10

2 отв. Ç5 Ç5 2 
от

в.

Ç5 2 
от

в.

1013

Ç30
2 отв.

2 M10х1-6Н
1,5

•4
5Å

2 
фа

ск
и

0,
5•

45
Å

2 
фа

ск
и

M8
х1

-6
Н

2 
от

в.

Д-Д(1:1)Г-Г(1:1)

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 2КД15-06-05-01Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

КД
15

-0
6-

05
-0

1

Копировал Формат A3



32H9 (+0,062)

150

А

А
60

Å
12

0Å45
Å

13
5Å

Ç19
6

Б

Б

1.6

1.6

58

Ç90e7( -0,072
-0,107 ) 4

14+0,3 54

37
,5

Ç 0,04 В

В32

33,5

Ç9
0e

8(
-0

,0
72

-0
,12

6
)

Ç1
99

h7
(-0

,0
46

)

14
+0

,3
32

Ç2
40

d8
(-0

,17
0

-0
,2
42

)

Ç 0,04 А

Ç 0,04 А
4

2,5•45Å

1•45Å

1,6

А-Аã

20

Ç2
7

8 
от

в.

Ç1
7,
5

8 
от

в.

Н12,h12,±IT12/2.

Б-Б

M1
6-

7Н
8 

от
в.

22

25

1,5•45Å
8 фасок

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
Фланец 

карданного вала

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

13,25
1

КД15-06-04-03

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-03
Копировал Формат A3

12,5



Ç2
90

Ç2
42

,5

Ç2
60

±0
,15

Ç2
37

Ç2
25

Ç2
40

f8
(-0

,0
50

-0
,12

2
)

205

4

10

1,5•45Å

Ç1
3

0,
5•

45
Å

4 
фа

ск
и

Н14,h14,±IT14/2.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Фланец 3,6

КД15-06-04-04

Сталь 20 ГОСТ1050-88Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-04
Копировал Формат A4



Ç2
0

2 
от

в.

Ç1
4

2 
от

в.

12
0±

0,
1

32
,5

32-0,05

13

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 Н12,±IT2/2.
2. Острые кромки притупить.
3. Неуказанные фаски 1х45Å.

22

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Шпонка 1

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

КД15-06-04-05

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-05
Копировал Формат A4

3,2



Ç9
0

Ç8
0k

6(
+0

,0
21

+0
,0
02

)

Ç6
0D

9(
+0

,17
4

+0
,10

0
)

45

40
2•45Å

R5
1,6

1,6

3. Н12,h12,±IT12/2.
4. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Втулка
БРАЖ-10

КД15-06-04-06

0,5

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-06
Копировал Формат A4

6,3



АА

32 80

138
10

0

А-А

20

25Å

14

M12-6Н
2 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Планка
Фторпласт-4

0,45

КД15-06-04-07

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-07
Копировал Формат A4



20

Ç2
06

Ç1
90

H9
(+0

,11
5)

1,61,6

1. Н12, ±IT12/2.
2. Острые кромки притупить.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кольцо дистанционное
Сталь 20 ГОСТ1050-88

КД15-06-04-08

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

КД15-06-04-08
Копировал Формат A4

3,2



16,5
3

Ç2
22

f7
(-0

,0
50

-0
,0
96

)

Ç2
12

Ç2
07

Ç1
99

P7
(-0

,0
33

-0
,0
79

)

1•
45

Å

1•
45

Å

3,2

1,6

Н14,h14,±IT14/2.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кольцо
Сталь 20 ГОСТ 1050-88

1,04

КД15-06-04-09

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-09
Копировал Формат A4

6,3



Ç2
30

Ç1
80

f7
(-0

,0
43

-0
,0
83

)

Ç1
54

Ç2
00

R10

50

19

11,5

Ç17
6 отв.

2•
45

Å
2 

фа
ск

и

1. НRC 38....42.
2. Н12,h12,±IT12/2.
3. Острые кромки притупить.

1,6

1,6

3,2

Ç1
1

6 
от

в.

3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Крышка направляющая
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

КД15-06-04-10

4,8

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
04

-0
0

КД15-06-04-10
Копировал Формат A4

6,3



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

1

КД15-06-06-00

Палец

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

А4
БЧ

1
2

КД15-06-06-00СБ

КД15-06-06-01
КД15-06-06-02

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Ось
Пластина 40х24х8 
Лист Б8 ГОСТ19903-74

0,4

А4

Ст.3кп3 ГОСТ14637-89 1 0,06

Копировал Формат A4



80
Ç3

0f
8*

1,6

24

40
(Ç1
0,5
)8*

3,2

1

2

1. * Размеры для справок.
2. Н14,h14,±IT14/2.
3. Сварные швы по ГОСТ14771-76. ГОСТ5264-80 8. 
Электродом Э-46 ГОСТ9467-75.
4. Размер в скобках выполнить в сборе.

27
,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
Палец

Сборочный чертеж

КД15-06-06-00СБ

1 2

1,26

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

КД15-06-06-00СБ
Копировал Формат A4



80Ç3
0f

8(
-0

,0
20

-0
,0
53

)

M1
0х

1-
6Н

2•45Å
40

10

13

Ç4

Ç4

48

1,6

Н14,h14,±IT14/2.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ось
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

К.д15-06-06-01

1,2

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
01

-0
0

К.д15-06-06-01
Копировал Формат A4

3,2



А

А

150

100

60
3,2

3,2

3,2

3,2

1. Н14, ±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.

25

А-А

15

Ç1
5

Ç9

9

2•45Å
4 фаски

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

1,6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Вкладыш
БРАЖ-10 ГОСТ 18175-78

1,02

КД15-06-00-01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

КД15-06-00-01
Копировал Формат A3

6,3



1. Н14, h14, ±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.
3. ** Обеспечить инструментом.

33

32

11,
3-

0,
1

24,8-0,1

1•
45

Å
4 

фа
ск

и

1,6

1,6

А

8 20

6

R3
,25

2

R** R**

1,6

В

В

700

50±0,15200±0,15200±0,15200±0,15Ç11
4 отв.

Б

А
700

20

110

160

160х3=480 20

Б

1•45Å
2 фаски

Б (2:1)

6

6

R3

R3

В-В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Направляющая
БРАЖ-10 ГОСТ 18175-78

2,43

КД15-06-00-03

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
0

КД15-06-00-03
Копировал Формат A3

3,2



Ç1
50

46

30

Ç1
20

3•
45

Å
2ф

ас
ки

3,2

3,2

1. Н14,h14±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.

Ç6
2K

7(
+0

,0
09

-0
,0
21

)

0.0
2

Ç7
5±

0.1
5

Ç9
5H

9
(+0

,0
87

)

3,5
41

44

3,2

3,2

3,2

1,614
16

1•45Å
6фасок

M6
-7

Н
6о

тв
.

25
10Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Колесо
Сталь 40Х ГОСТ4543-71

4,1

КД15-06-00-04

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
КД

15
-0

6-
00

-0
4

КД15-06-00-04
Копировал Формат A4

6,3



90
Å

Ç7
5

Ç6
2

Ç3
9

Ç5
5

5
3,5

3

3,2

3,2

1. Н14, h14, ±IT14/2.
2. Острые кромки притупить.

Ç1
2,
4

Ç9
5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
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