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Мамбаталиев 09.2024

Сталь 5ХНМ ГОСТ 5950
Рухманов

ООО "ВМЗ"
1 3

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Э9950
Копировал Формат A2

1 48...52 HRC.
2 *По всему контуру заходной части.
3 Неравномерность профиля рабочей канавки между сечениями допускается до 0,1 мм.
4 Сопряжение участков по спирали Архимеда.
5 После обработки канавки и нанесения твёрдого сплава проверку чистоты не проводить.
6 Начало и конец обжатия обозначить рисками.
7 В комплекте работают два валка.
8 Рабочий контур валка проверять шаблоном до нанесения твёрдого сплава.

9 H14, h14, ± 
IT14
2 .

10 Маркировать: обозначение, изделие.
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