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Обозначение Изделие
D 1 D 2 D 3 h

1134-4947-1 Гайка М16
ГОСТ 5915 14,30

Номин.

13,9

Номин.

15,1

Номин.

1,7

Номин.

-2 Гайка М16х1,5
ГОСТ 5915

-3 Гайка М18
ГОСТ 5915

-4 Гайка М18х1,5
ГОСТ 5915

-5 Гайка М20
ГОСТ 5915

-6 Гайка М20х1,5
ГОСТ 5915

-7 Гайка М12х1,25
ОСТ 23.4.95

-8 Гайка М14
ГОСТ 5927

-9 Гайка М14х1,5-6Н
ГОСТ 5927

-10 Гайка М20х1,5
853528 ДС

-11 ДСМ.Г.-03

-0,05

Пред.
откл.

14,65 -0,05

15,85 -0,05

16,70 -0,05

17,85 -0,05

18,70 -0,05

10,84 -0,05

12,15 -0,05

12,55 -0,05

18,62 -0,05

16,1 -0,05

-0,1

Пред.
откл.

14,2 -0,1

15,4 -0,1

16,3 -0,1

17,2 -0,1

18,2 -0,1

10,5 -0,1

11,7 -0,1

12,1 -0,1

18,2 -0,1

15,7 -0,1

-0,01
-0,04

Пред.
откл.

15,1 -0,01
-0,04

17,5 -0,01
-0,04

17,5 -0,01
-0,04

19,0 -0,01
-0,04

19,0 -0,01
-0,04

15,1 -0,01
-0,04

15,1 -0,01
-0,04

15,1 -0,01
-0,04

19,0 -0,01
-0,04

17,5 -0,01
-0,04

±0,05

Пред.
откл.

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05

1,7 ±0,05
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1134-4947

Пуансон пробивной
на "National" M20-S2 CNF

Мамбаталиев 02.2021

6Х7В7ФМ ТУ 14-1-2924-80
Лукша

ООО ВМЗ
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7

1134-4947
Копировал Формат A3

1,25

1 57...59 HRC
2 1 Полировать поверхности на размере ~20 мм
3 Покрытие рабочей поверхности TiN-PVD 2...3 мкм
4 Допускается изготавливать из стали Р6М5; 60...62 HRC
5 С опорной стороны пуансона допускается центровое отвертие А 2,0 ГОСТ 14034
6 Реставрировать по D 1 на меньшие размеры

7  ± 
IT14
2

8 Маркировать обозначение


