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Матрица обрезная
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1104-4863
Копировал Формат A3

2,5

1. 58...60 HRC 
2. Покрытие рабочей поверхности TiN-PVD 2...3 мкм
3. Допускается применение следующих марок сталей: М2 AISI 60...62
HRC; S 6-5-3 EN 62...64 HRC; 1.3343 WNr 62...64 HRC

4. h14,Н14,±
IT14
2

5. Исходная заготовка-поковка, применение проката не допускается
6. Маркировать обозначение, размер S, H, D


