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Э9855-2
Копировал Формат A3

Rz 20

1 HRC 35...45.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - по В 1 ; остальных - по СМ 7 .
3 Радиальное биение хвостовиков в зоне посадочной части до загибки не должно превышать 0,07
мм по ГОСТ 3449-72.
4 Допускается изготовление хвостовика из стали У7, У10А ГОСТ 1435-74; 36...46 HRC.


