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Сталь 4Х5МФС ГОСТ 5950
Рухманов

ООО "ВМЗ"

Э9966-2
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Э9966-2
Копировал Формат A3

Rz 40

1 48...52 HRC
2 *Размер, контролирующий натяг под запрессовку
3 Допускается сталь 30ХГСА ГОСТ 4543; 48...52 HRC.

4 H14,±
IT14
2


