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1. Притупить все острые кромки

2. Сталь рессорно-пружинная  60Г,

Пластина загрузочная пружинная 

А-А 
Масшатаб 1:1

40-45HRC,
закалка 800-830 

термообработка:

 

C 50-80 мин;
отпуск 550-600 C 110-160 мин;
доп. отпуск 160-200 C 110-160 мин;
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