
Модуль m 5

Число зубьев z 48

Нормальный исходный контур - ГОСТ 13755

Коэффициент смещения x 0

Степень точности 7-С ГОСТ 1643

Делительный диаметр d 240

Постоянная хорда Sc 6,93
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Копировал Формат A3

Ra6,3 ( )

1. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14, ±IT14/2.
2. Острые кромки притупить фаской 0,5 мм.
3. HRC 32-36.


