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1 * Размеры для справок
2. Материал-заменителы Сталь ЗОХМА ГОСТ А5АЗ-2016.
3  Покрытие• Ц6.
С Острые кромки притупить ф аской 0 ,3 ± 0,2хА5° ± 2° или радиусом  0 ,2 ..Д 5  мм.
5. Маркировать текст " ПКИ-011.103 " уст ройст вом ударно-т очечной маркировки, шрифтом 

высотой С..5  мм на глубину 0,2....0,6 мм.
6. Маркировать информацию о заводе-изгот овит еле уст ройст вом ударно-т очечной маркировки, 

шрифтом высотой A...S мм на глцдинц 0,2...0,6 мм. Информация о заводе-изгот овит еле должна 
состоять из месяца изгот овления (2 цифры!, года изгот овления (2  последние цифры! и 
циф рового кода завода-изгот овит еля (3 цифры! Цифровой ко д  заводу-изгот овит елю  
присваивает ся заказчиком. ('Пример• 00 .00 .000 )

7. Клеймить клеймом ОТ К.

ПКИ-011.103
Из м Пи cm
Разрад.
Пров.
Т.контр.

№  док им. Подп. Пата
10.01.20

Н.контр.
Согл.
Утв.

ПКИ-011.103 -  Шпонка

Шпонка

Сталь 09Г2С  ГОСТ 19281-20%

Лит. М асса Масштаб

0.03 11
Лист  7 I Лист ов 1

Копировал Формат А А


