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1 Твёрдость после улучш ения (закалка + бысокий от пуск!  197...235 НВ (max 2 2  HRC).
2  М атериал-заменителы Сталь 38ХМА ГОСТ А5АЗ-2016.
3  * Размеры для с  пробок.
А. Покрытие• Ц6.
5. Острые кром ки притупить R0,3... 0,5.
6. Маркиробать текст " ПКИ-011. А01 “ уст ройстбом ударно-т очечной маркиробки, шрифтом 

бысотой А...6 мм на глудину 0 ,2 ..0 ,6  мм.
7. Маркиробать информацию о забоде-изгот обит еле устройстбом ударно-т очечной маркиробки, 

шрифтом бысотой А...6 мм на глудину 0 ,2 ..0 ,6  мм. Информация о забоде-изгот обит еле должна 
состоять из месяца изгот обления (2  цифры!, года изгот обления (2 последние цифры! и 
циф робого кода забода-изгот обит еля (3 цифры! Цифробой ко д  забоду-изгот обит елю  
присбаибает ся заказчиком. IПример• ОО.ООШО).

8. Место замера тбёрдости.
9. Клеймить клеймом ОТК.
10. При хранении и транспортиробании одерегать от побреждений.
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ПКИ-011. А01 -  Корпус плаш ки Копиробал Формат АЗ


