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Направление подачи
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шаг

610±3
шаг
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30

от
в.

М1
6

гл
уб

ин
а
50

В
Г

В(1:5) Г(1:5)
235

 258±0,4

235

 333±0,4

0,1 А 0,1 А

1,0 А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:10
1

Шнек высокоскоростной мойки ВКЗ
Сборочный чертеж

ВК11-001.01.100 СБ
1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.100СБ
Копировал Формат A2

1. Сборка лопастей допускается при установке на шнек.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14, ±IT14/2.
3. Конструкция сварная. Сварные швы по ГОСТ 5264.
4. Первая лопасть от пера шнека устанавливается "Лопасть шнека нечетная",
следуюшая "Лопасть шнека четная", далее с той же последовательностью.
5. После сборки шнек балансировать.
6. *Размеры для справок.

Сборочные единицы

A3 1 ВК11-001.01.150 Лопасть шнека четная 9
A3 2 ВК11-001.01.160 Лопасть шнека нечетная 9
A3 3 ВК11-001.01.170 Лопасть шнека L220 1

Детали

A3 6 ВК11-001.01.101 Ось бочки 1
A3 7 ВК11-001.01.102 Ось бочки 1
A4 8 ВК11-001.01.103 Фланец 2
A3 9 ВК11-001.01.104 Бочка 1
A4 10 ВК11-001.01.105 Торцевой фланец 2
A3 11 ВК11-001.01.106 Перо шнека 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А



370
2223'

499,08 266,08

s10*

А



370
2223'

499,08 266,08

s10*

А(1:10)
453

220

А(1:10)
453

220
Масса Масштаб

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:4
1

Перо шнека
Лист

Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

ВК11-001.01.106
1 диаметр -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.106
Копировал Формат A3

6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.



90


16

100

210

7
12

8 14
4

0,5

88

90

1 2А

А

12

1
1

А-А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:2
1

Лопасть шнека четная
Сборочный чертеж

ВК11-001.01.150 СБ
1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.150СБ
Копировал Формат A3

1. Сборка лопасти допускается при установке на шнек.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14, ±IT14/2.
3. Конструкция сварная. Сварные швы по ГОСТ 5264.
4. *Размеры для справок.

Детали

A4 1 ВК11-001.01.151 Лопасть 1
A4 2 ВК11-001.01.152 Ребро лопасти 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



24
12

8 14
4

88

16
0

43 41 35 2335 41

28 30

5х30=150

1
1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:2
1

Лопасть

ВК11-001.01.151

Лист
Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.151
Копировал Формат A4

Ra6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.

10
2

12
7

10

55

R1
96

80

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:1
1

Ребро лопасти

ВК11-001.01.152

Лист
Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.152
Копировал Формат A4

Ra6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.



90


16
100

210

7
12

8 14
4

0,5

88

86

1 2

21

А

А

12

А-А

1 1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:2
1

Лопасть шнека нечетная
Сборочный чертеж

ВК11-001.01.160 СБ
1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.160СБ
Копировал Формат A3

1. Сборка лопасти допускается при установке на шнек.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14, ±IT14/2.
3. Конструкция сварная. Сварные швы по ГОСТ 5264.
4. *Размеры для справок.

Детали

A4 1 ВК11-001.01.151 Лопасть 1
A4 2 ВК11-001.01.162 Ребро лопасти 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



10
2

12
7

21

55

R1
96

80

91

1

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:1
1

Ребро лопасти

ВК11-001.01.162

Лист
Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.162
Копировал Формат A4

Ra6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.



90


15

105

220

11
7

0,5

90

1 2
А

А

1

А-А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:2
1

Лопасть шнека L220
Сборочный чертеж

ВК11-001.01.170 СБ
1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.170СБ
Копировал Формат A3

1. Сборка лопасти допускается при установке на шнек.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14, ±IT14/2.
3. Конструкция сварная. Сварные швы по ГОСТ 5264.
4. *Размеры для справок.

Детали

A4 1 ВК11-001.01.171 Лопасть L220 1
A4 2 ВК11-001.01.172 Ребро лопасти L220 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



11
7

220

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:2
1

Лопасть L220

ВК11-001.01.171

Лист
Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.171
Копировал Формат A4

Ra6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.

10
2

12
7

10

55

R1
10

80

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Долженко
Пров. Долженко
Т.контр. Семочкина Лист Листов

Н.контр. Цепков
Утв. Шмелев

ПСК ГЕОДОР

1:1
1

Ребро лопасти L220

ВК11-001.01.172

Лист
Б-ПН-О-10 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

1 высота -10 07.11.24

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Ин
в.

№
ду

бл
.

По
дп

.и
да

та
Сп

ра
в.

№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

ВК11-001.01.172
Копировал Формат A4

Ra6,3 ( )

1. *Размеры для справки.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров h12, H12, ±IT12/2.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5.


