
1. HRC 32-37.
2. Острые кромки притупить.

3. H14, h14, ±
IT14
2 .

4. Допускается изготовление из стали 30ХГСА, 35ХГСА и
40ХН ГОСТ 4543-2016.
5. После закалки произвести чернение.
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