
1. Винт правого вращения, трехзаходной, шаг каждой лопасти 64 мм.
2. Острые кромки притупить R=0,3 мм.
3. Неуказанные радиусы скруглений не более1 мм.
4. *Радиус инструмента.
5. Маркировать обозначение, заводской номер и клеймить клеймо ОТК на бирке.
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