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Выставочный макет пластины
 N123H2-0400-0002-CM 2135

Д16  ГОСТ 4784-97

1,0827.02.2023
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Беляков
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ВРЛМ.761839.032
Копировал Формат A2

1. Профиль поверхностей получить согласно модели пластины 
ВРЛМ.761839.032

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 : H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Общие допуски формы и расположения ГОСТ 30893.2-К.
4. Шероховатость поверхностей после механической обработки не
более Ra 5,0 . Величина конечной шероховатости после
обработки с декоративной целью не регламентируется. 

TrifonovMY
Новый штамп

VihrevKK
Вихрев К.К.

BelyakovAM
Беляков А.М.
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