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ВРЛМ.303754.005.002
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1. * Размеры для справок.
2. ** Размеры обеспечить инструментом.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mk.
4. Острые кромки притупить 0,3-0,2  мм.
5. Неуказанные радиусы скругления внутрених углов R0,5 max.


		2023-09-21T17:46:14+0300
	Никулин Виктор Борисович


		2023-09-22T08:10:34+0300
	Криг Даниил Олегович


		2023-09-22T10:20:54+0300
	Казаков Сергей Геннадьевич


		2023-09-22T13:16:49+0300
	Соловьев А.В.




