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Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-2014

1,42Никулин 10.08.2023
Казаков
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ВРЛМ.303754.005.001
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1. * Размеры для справок.
2. ** Размеры обеспечить инструментом.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mk.
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