
А
Б

Б

А

Ç39,8f8( -0,025
-0,064 ) Ç32 -0,05

-0,10

Б-Б

290
25

M6 2 
от

в.

60
Å

2 
ме

ст
а

0,5•45Å
4 фаски

10 20
24Ç1

0,
5

В
Г

0,01 ВГ

Ç3
0

Ra 0,80

Д

0,02 Д

А(4:1)

7f8( -0,013
-0,035 )

8 мест

0,2•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

ВРЛМ.303754.005.003

Вал шлицевой 1,65
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ВРЛМ.303754.005.003
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1. * Размеры для справок.
2. ** Размеры обеспечить инструментом.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mk.
4. Острые кромки притупить 0,3-0,2  мм.
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