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ПФЛВ.303736.051СБ
Копировал Формат A3

1 Размеры для справок.
2 Сварные швы зачистить.
3 Обработка: ЭП ГОСТ 9.306-85
4 Втулку поз. 2 устанавливать после сварки и электрохимполировки.
5 Маркировать  Ч  на  бирке.
6 Остальные ТТ по ОСТ4 Г0.070.015.


