
1. Радиальное биение среднего диаметра резьбы относительно оси не 
более 0.05 мм.

2. Наибольшая накопленная погрешность резьбы по шагу 0.02 мм.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .
4. Острые кромки притупить R = 0,2 мм.
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