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Неуказанные предельные отклонения размеров Н12, h12, t1/2.2.
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Калить до HRC 40...464.
Покрытие: Ц9. хр. бцв ГОСТ 9.306-85.5.

 

И
нв

. №
 п

од
л

.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

В
за

м
. и

нв
. №

И
нв

. №
 д

уб
л

.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

П
ер

в.
 п

ри
м

ен
.

Шифр: 

МВ.0135.1233.009
ООО "Марви"

Лист 1

МВ.0135.1233.009

Ф
ай

л
: М

В
.0

13
5.

12
33

.0
09

  
П

ру
ж

ин
а 

пр
иж

им
на

я

Лит.

0.02

МасштабМасса

Т. контр.

19.4.22

Формат A3

 

С
пр

ав
. №

Листов 2

 

Сталь 65Г ГОСТ 535-88

2:1Рязанов

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.

Пров.  

Рассчитал

Н. контр.

Утв.

 

 Пружина прижимная

Копировал

  

 



Р
азверт

ка

 20,4 

 34 

В
В

Е
Р

Х
  108.79°  R

 2 

В
Н

И
З

  45°  R
 2 

В
Н

И
З

  27.59°  R
 19.3 

В
В

Е
Р

Х
  108.79°  R

 2 
S

0.7*

 45 

 27 

27 

 6,027  44,22 

 52,014 

 45,052 

 20,178 

 103,195 

 

 R
3 

6 радиусов

Л
ист

 

Инв. № подл. Подп. и дата Взам. инв. №

Ф
орм

ат
 A

4

Подп. и дата

Л
ист

Файл МВ.0135.1233.009  Пружина прижимная

2

Инв. № дубл.

К
опировал

М
В

.0135.1233.009
Д

ат
а

П
одп.

№
 докум

.

 
М

В
.0

13
5.

12
33

.0
09

И
зм

.

Ш
иф

р:  


