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ПХРЦ.114/168.010.004
Копировал Формат A3•3

6,3

1. 28...34 HRC.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H12, h12, IT12/2
3. *Размер обеспечить инструментом.
4. **Размеры для справки.
5. Покрытие Хим. Фос. прм. Налет соли не допускается.
6. Маркировать обозначение на бирке.


