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1 * Размеры для справок.
2 Неуказанные допуски отклонения размеров H14, h14, ±

IT14
2 .

3 Сварные швы по ГОСТ 5264-80. Размеры катетов сварных швов принимать по наименьшей
толщине свариваемых деталей. Трещины, пористость, непровары швов не допускаются. Контроль
визуальный. Напряжение швов снять с помощью термообработки. Для сварки металлоконструкции
использовать электроды УОНИИ-13/45 ГОСТ9466-75. 
4 После снятия напряжения швов первой обработать поверхность П3 (нижняя опорная поверхность
рамы). Принять ее за базу ("М") при обработке поверхностей П1 (под насос) и П2 (под
электродвигатель). Поверхности П1 и П2 обработать механически за один установ на станке.
5 Все поверхности кроме резьбовых, а также опорных поверхностей П1,П2и П3, защитить
антикоррозионным покрытием Tikkurila Metallist или аналогом. Перед покраской поверхности
обезжирить и выполнить пескоструйную обработку. Красить согласно цветовому стандарту RAL
9005, в 2 слоя. Покраска в соответствие с рекомендациями производителя покрытия.
6 На неокрашенные поверхности нанести консервационную смазку. Защита ВЗ-4 по ГОСТ 9.014-78
(смазка Литол-24 ГОСТ 21150-87, или другая по условиям поставки).
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